СПЕЦИФИКАЦИЈА ПРЕДМЕТА -  КЊИГА ПРЕДМЕТА 
студијски програм: МАСТЕР КОМПЈУТЕРСКИ МАШИНСКИ СИСТЕМИ 
	РБ.
	Шифра
	Назив предмета
	С
	Тип
	Стат. 
	Часови активне наставе
	ЕСПБ

	
	
	
	
	
	
	П
	В
	ОСТ
	СИР
	

	ПРВА ГОДИНА СТУДИЈА

	1.
	МАС1101
	Простирање топлоте и масе
	I
	НС
	О
	4
	4
	0
	
	10

	2.
	МАС1102
	Заваривање и спајање материјала
	I
	СА
	О
	4
	4
	0
	
	9

	3.
	МАС1103
	Мехатронички системи
	I
	СА
	О
	4
	4
	0
	
	10

	4.
	МАС1204
	Транспортни и складишни системи
	II
	СА
	О
	4
	4
	0
	
	9

	5.
	МАС1205
	Нове производне технологије
	II
	СА
	О
	4
	4
	0
	
	9

	6.
	МАС1206
	Триболошки системи
	II
	СА
	О
	4
	4
	0
	
	9

	7.
	МАС1309
	Стручна пракса 1
	II
	СА
	О
	
	
	6
	
	4

	Укупно часова активне наставе на првој години и ЕСПБ
	24
	24
	0
	
	60

	Укупно часова активне наставе на години
	48x15=720
	
	
	

	ДРУГА ГОДИНА СТУДИЈА

	И1
	Изборни предмет 1- од 4 бирају се 2
	
	
	
	
	
	
	
	16

	8.1
	МАС13071
	Компјутерско моделирање и прорачун конструкција
	III
	НС
	ИБ
	4
	4
	0
	
	8

	8.2
	МАС13072
	Одржавање и поузданост машинских система
	III
	СА
	ИБ
	4
	4
	0
	
	8

	8.3
	МАС13073
	Савремени обрадни системи
	III
	СА
	ИБ
	4
	4
	0
	
	8

	8.4
	МАС13074
	Пројектовање машинских компоненти
	III
	СА
	ИБ
	4
	4
	0
	
	8

	9.
	МАС1310
	Примењени истраживачки рад
	III
	
	
	
	
	
	16
	12

	И2
	Изборни предмет 2- од 4 бирају се 2
	
	
	
	
	
	
	
	16

	10.1
	МАС14111
	Методе вештачке интелегенције
	IV
	АО
	ИБ
	4
	4
	0
	
	8

	10.2
	МАС14112
	ЦНЦ технологије
	IV
	СА
	ИБ
	4
	4
	0
	
	8

	10.3
	МАС14113
	Интегрално управљање квалитетом производа
	IV
	НС
	ИБ
	4
	4
	0
	
	8

	10.4
	МАС14114
	Индустријска постројења и аутоматика
	IV
	НС
	ИБ
	4
	4
	0
	
	8

	11.
	МАС1413
	Стручна пракса 2
	IV
	СА
	О
	
	
	6
	
	4

	12.
	МАС1415
	Мастер рад
	IV
	СА
	
	
	
	
	
	12

	Укупно часова активне наставе на другој години и ЕСПБ
	 16
	16
	0
	16
	60

	Укупно часова активне наставе у свим годинама студија и ЕСПБ  
	40
	40
	0
	16
	120

	Укупно часова активне наставе на години
	3215=480
	
	
	

	Укупно часова активне наставе, остали часови и бодова за све године студија и ЕСПБ
	1200
	
	240
	120


назад
Табела 5.2 Спецификација  предмета Простирање топлоте и масе

	Студијски програми: Компјутерски машински системи 

	Врста и ниво студија: Мастер студије другог степена

	Назив предмета: Простирање топлоте и масе

	Наставник: др Александар Раковић – П; др Александар Раковић – В;

	Статус предмета: обавезан

	Број ЕСПБ: 10

	Услов: у складу са Законом о високом образовању и Статутом школе.

	Циљ предмета

Формирање код студената инжењерског приступа проблематици у производњи и коришћењу у смислу доношења рационалних и продуктивних решења из проучаване области..

	Исход предмета 

Примена стечених знања у пракси.

	Садржај предмета
Теоријска настава

Основне термодинамичке величине, закони и стања. Кондукција. Конвенција: Радијација. Својство материја. Једно и вишедимензионално стационарно провођење. Повратни и неповратни процеси. Математичко формулисање термодинамике. Механика флуида. Статика и динамика флуида. Очување енергије. Природна и принудна конвекција. Ламинарни и турбулентни токови. Струјање кроз цеви. Испаравање, кључање и кондензација. Хемијска термодинамика. Термодинамика процеса струјања. Термодинамичка анализа процеса. Радијација црног тела. Пренос масе. Влажан ваздух. Пренос топлоте и масе кроз порозне материјале. Основи сагоревања. Размењивачи топлоте. Топлотне машине.
Практична настава:Вежбе, Други облици наставе, Студијски истраживачки рад

Решавање задатака из свих теоријских области са искључивим примерима из праксе.

	Литература 

1. М. Адамс, Пренос топлоте и масе, Г.К., Београд 1980

2. Д. Милинчић, Простирање топлоте, Н.К., Београд 1989

3. Д. Вороњеци остали, Решени задаци из термодинамике са изводима из теорије, М.Ф., Београд 1990

4. Ђ. Козић и други, Приручник за термодинамику, М.Ф., Београд 1989

	Број часова  активне наставе
	Остали часови:
0

	Предавања: 4
	Вежбе: 4
	Други облици наставе: 0
	Студијски истраживачки рад: 0
	

	Методе извођења наставе

Предавања,  аудиторне и лабораторијске вежбе, израда задатака, решавање проблема

	Оцена  знања (максимални број поена 100)

	Предиспитне обавезе
	поена
	Завршни испит
	поена

	активност у току предавања
	0-5
	писмени испит
	30

	практична настава
	0-5
	усмени испт
	30

	колоквијум-и (задаци)
	деоиспита
	..........
	

	колоквијуми-теорија
	део испита
	
	

	радови
	0-30
	
	


назад
Табела 5.2 Спецификација  предмета Заваривање и спајање материјала

	Студијски програми: Компјутерски машински системи

	Врста и ниво студија: Мастер студије другог степена

	Назив предмета:  Заваривање и спајање материјала

	Наставник: др Радивој С. Поповић  - П; В: Васиљевић Р. Раде

	Статус предмета: обавезан

	Број ЕСПБ: 9

	Услов: у складу са Законом о високом образовању и Статутом школе.

	Циљ предмета

Стицање знања о заваривању метала и спајању метала и других материјала лепљењем, варењем и др. што се користи у индустрији метала, дрвета и преради полимарних материјала.

	Исход предмета 

Студент стиче знања о начинима варења као и примени заварених спојева у машинској, хемијској, грђевинској и другим индустријама. Такође се упознаје и о спајању метала и других материјала, лепљењем, варењем, начину и употреби машина и уређаја за ту намену и применом у пракси. 

	Садржај предмета
Теоријска настава

Гасно заваривање. Електрично заваривање. Електроотпадно заваривање. Машине и уређаји за заваривање. Лепкови. Теорија адхезије. Лепкови природног и синтетичког порекла. Израда лепкова и премаза. Превлачење и ослојавање текстила премазима и лепковима. Везивање гуме за метал. Превлачење металних предмета пластичим. Варење пластичних маса. Лепљење и импрегнација дрвета са лепковима и смесама. Композитни материјали. Машине и уређаји за пресовање и спајање гуме, пластике, метала.

Практична настава: Вежбе, Други облици наставе, Студијски истраживачки рад

Гасно заваривање. Електрично заваривање. Електроотпадно заваривање. Машине и уређаји за заваривање. Лепкови. Теорија адхезије. Лепкови природног и синтетичког порекла. Израда лепкова и премаза. Превлачење и ослојавање текстила премазима и лепковима. Везивање гуме за метал. Превлачење металних предмета пластичим. Варење пластичних маса. Лепљење и импрегнација дрвета са лепковима и смесама. Композитни материјали. Машине и уређаји за пресовање и спајање гуме, пластике, метала.

	Литература 

1. Ранчић, М., Технолошки процеси - прерађ. производње, ИЦИМ, Индустријски менаџмент, Крушевац, 1999.

2. Ранчић, М., Технолошке машине и уређаји – прерађ. произв., ИЦИМ, Индустријски менаџмент, Крушевац, 2001.

3. Поповић, Р. С., Плавшић, М., Поповић, Р., Технологије прераде полимера, ВТТШ, Крушевац, 1995.

	Број часова  активне наставе
	Остали часови

0

	Предавања:

4
	Вежбе:

4
	Други облици наставе:

0
	Студијски истраживачки рад:
	

	Методе извођења наставе

Вербалне: предавања, итерактивни облици наставе.

Визуелне: демонстрација, илустровање и презентације

Практичне: лабораторијске, експерименталне и рачунарске

	Оцена  знања (максимални број поена 100)

	Предиспитне обавезе
	поена
	Завршни испит 
	поена

	активност у току предавања
	0-10
	писмени испит
	30

	практична настава
	
	усмени испит
	30

	колоквијум-и
	део испита
	..........
	

	семинар-и
	0-30
	
	


назад
Табела 5.2   Спецификација  предмета Мехатронички системи

	Студијски програми: Компјутерски машински системи  

	Врста и ниво студија: Мастер студије другог степена

	Назив предмета: Мехатронички системи

	Наставник: др Живковић Драган - П, Тансковић Р. Дракче – П;Васиљевић Р. Раде – В.

	Статус предмета: изборни

	Број ЕСПБ: 10

	Услов: у складу са Законом о високом образовању и Статутом школе.

	Циљ предмета

Да се овлада теоријским и практичним знањима у домену мехатроничкичог приступа при пројектовању производа, физичке реализације и могућностима увођења мехатроничких система за различите намене.

	Исход предмета 

Стицање знања и вештина која ће омогућити њихово коришћење у пракси у различитим областима где постоји потреба за применом ових система.

	Садржај предмета

Теоријска настава

 Мехатронички системи: дефиниције, појмови, класификација.Увод у мехатронику, Мехатронички приступ  Моделирање маханичких система за примену у мехатроници. Основне пасивне и активне компоненте.Микропроцесори и микроконтролери. Сензори, Актуатори (електромеханички – релеи, корачни мотори, DC и AC мотори, хидраулични и пнеуматски). Појам сигнала и аквизиција података. Основи дигиталних система управљања. Програмабилни логички контролери Микромеханика: основе теорије, компоненте и физичка реализација микромеханичких система. Електромеханички системи: сензори, претварачи, електропнеуматски вентили и разводници, извршни органи, радни цилиндри и обртни мотори. Електрохидраулични системи. сензори, електрохидраулични разводници и вентили, радни цилиндри. Електрични и електронски системи: сензори, претварачи, појачавачи, елементи за пренос сигнала, извршни орган. Сложени и комбиновани мехатронички системи.

 Практична настава 

Примери мехатроничких система.Примена мехатроничких система у различитим технолошким и производним процесима. 

	Литература 

1. Матијевић М., Јакуповић Г., Цар Ј., Рачунарски подржано мерење и управљање, Машински факултет у Крагујевцу, 2005. 

2. Мандић В., Мехатроника, ВТШ Земун, 2004.

	Предавања:

4
	Вежбе:

4
	Други облици  наставе:

0

	Методе извођења наставе

Вербалне: усмено излагање, разговор.

Визуелне: демонстрација, презентације, цртање и илустровање.

Практичне: лабораторијске, експерименталне, рачунарске, рачунске, конструктивне.

	Оцена  знања (максимални број поена 100)

	Предиспитне обавезе
	поена
	Завршни испит 
	поена

	похађање предавања и вежби
	0 – 10
	писмени испит
	30

	самостални рад студента
	0 – 30
	усмени испит
	30

	предиспитне провере знања
	део испита
	
	


назад
Табела 5.2 Спецификација  предмета Транспортни и складишни системи

	Студијски програми: Компјутерски машински системи

	Врста и ниво студија: Мастер студије другог степена

	Назив предмета: Транспортни и складишни системи

	Наставник:  др Драган З. Живковић – П; Живковић З. Драган – В.

	Статус предмета: Обавезни

	Број ЕСПБ: 9

	Услов: у складу са Законом о високом образовању и Статутом школе.

	Циљ предмета

Упознавање са улогом, значајем, применом, конструктивним решењима и прорачуном транспортних и складишних система. Анализа техничких и економских параметара потребних за избор оптималних транспортних и складишних система.

	Исход предмета 
Упознавањем са циљевима овог предмета и успешним изучавањем предвиђене наставне материје студенти ће бити у могућности да у пракси успешно примене стечена знања у процесу конструисања и коришћења транспортних и складишних система у технолошком процесу.  

	Садржај предмета
Теоријска настава

Увод. Општа теоријска разматрања транспортних уређаја  Транспортне машине прекидног транспорта. Хидраулични транспорт. Ваздушни (пнеуматски) транспорт. Техничко – економски показатељи. Економика унутрашњег транспорта.  

Уводна разматрања о склаиштима. Математички модели за дефинисање и димензионисање складишта. Складишна опрема. Организација рада и управљање процесима складиштења. Одржавање транспортних и складишних уређаа. Безбедност складишта.

Практична настава 

Решавање задатака из области које се излажу на предавању.

	Литература 

1. Дедијер, С., Основи транспортних уређаја, Грађевинска књига, Београд, 1978.

2. Тошић, С., Прорачун машина непрекидног транспорта и дизаличних уређаја, Машински факултет Универзитета у Београду, Београд,2003.

3. Вукичевић, С. Складишта, Превинг, Београд, 1995.

	Предавања:
4
	Вежбе:
4
	Други облици наставе:
0

	Методе извођења наставе

Вербалне: усмено излагање, разговор.

Визуелне: демонстрација, презентације, цртање и илустровање.

Практичне: лабораторијске, експерименталне, рачунарске, рачунске, конструктивне.

	Оцена  знања (максимални број поена 100)

	Предиспитне обавезе
	поена
	Завршни испит 
	поена

	похађање предавања и вежби
	0 – 10
	Писмени испит
	30

	самостални рад студената
	0 – 30
	Усмени испит 
	30

	предиспитне провере знања
	део испита
	
	


назад
Табела 5.2 Спецификација  предмета Нове производне технологије

	Студијски програми: Компјутерски машински системи

	Врста и ниво студија: Мастер студије другог степена

	Назив предмета: Нове производне технологије

	Наставник: Јеремић М. Бранислав– П; Смајић П. Зајим– В.

	Статус предмета: Обавезни

	Број ЕСПБ: 9

	Услов: у складу са Законом о високом образовању и Статутом школе.

	Циљ предмета

Да студент стекне неопходна теоријска знања из области савремених неконвенционалних производних технологија. Да теоријска знања примени у пракси при решавању различитих задатака у области производње машинских делова високог квалитета и тачности.

	Исход предмета 

Оспособљавање стручњака за примену модерних, нових производних технологија у технолошким процесима израде машинских делова различите намене. Стечена знања омогућавају успешно решавање технолошких задатака при обради делова сложених облика и специфичних физичких особина а које није могуће решити класичним, конвенционалним методама обраде. 

	Садржај предмета
Теоријска настава
Подела и класификација савремених неконвенционалних поступака обраде. Електрохемијска обрада: принципи процеса обраде, основне производне операције, режими обраде, квалитет обраде, техно-економски показатељи. Електро ерозиона обрада: основни принципи, операције, режими. Ултразвучна обрада:  основни принципи, операције, параметри режима обраде, техно-економски показатељи. Обрада ласером : принципи, основне операције, параметри режима. Обрада плазмом: добијање плазме, операције, карактеристике. Хемијска обрада: процес обраде, операције, режими. Технологија резања материјала  воденим  млазом под високим притиском.
Практична настава 

Опис, техничко-технолошке карактеристике, функционисање, експлоатација и одржавање опреме која се примењује код неконвенционалних поступака обраде. Машине и опрема за електрохемијску обраду-алат, катода. Машине, алат и опрема за електроерозиону обраду. Машине, алат и опрема за ултразвучну обраду. Ласерски уређај  и пратећа опрема.Машине и опрема за обраду плазмом. Радне течности и раствори код хемијске обраде. Практичне вежбе на машини за резање воденим млазом са различитим врстама обраде (са и без абразивног додатка млазу) и рад на различитим материјалима.

	Литература 

1. Лазић, М.: Неконвенционални поступци обраде, Машински факултет, Крагујевац, 1980. Лазаревић, Д. Радовановић  М. 
2. Неконвенционалне методе обраде материјала, Машински факултгет, Ниш,1994.
3. Ранчић М. Љевар А. Неконвенционални поступци обраде метала, ВТШ Зрењанин, 2002.

	Предавања:

4
	Вежбе:

4
	Други облици наставе:

0

	Методе извођења наставе

Вербалне: усмено излагање, разговор.

Визуелне: демонстрација, презентације, цртање и илустровање.

Практичне: лабораторијске, експерименталне, рачунарске, рачунске, конструктивне.

	Оцена  знања (максимални број поена 100)

	Предиспитне обавезе
	поена
	Завршни испит 
	поена

	похађање предавања и вежби
	0 – 10
	Писмени испит
	30

	самостални рад студента
	0 – 30
	Усмени испит 
	30

	предиспитне провере знања
	део испита
	
	


назад
Табела 5.2 Спецификација  предмета Триболошки системи

	Студијски програми: Компјутерски машински системи

	Врста и ниво студија: Мастер студије другог степена

	Назив предмета: Триболошки системи

	Наставник: Јеремић М. Бранислав – П; Смајић П. Зајим – В.

	Статус предмета: обавезни

	Број ЕСПБ: 9

	Услов: у складу са Законом о високом образовању и Статутом школе.

	Циљ предмета
Овладавање основама трибологије, триболошким карактеристикама машинских конструкција и системима за реализацију подмазивања на контактним површинама.


	Исход предмета 

	Садржај предмета
Теоријска настава

Трибологија, контактне површине и контактни слојеви и њихове карактеристике. Природа реалног контакта функционалних површина. Геометријске карактеристике активних површина. Структура површинског слоја.Трење. Основне теорије трења. Основне теорије хабања. Класификација механизама хабања. Крива хабања. Основни и допунски параметри храпавости контактних површина.  Трење и хабање у зупчастим преносницима. Трења у котрљајним лежајевима. Врсте хабања.Утицај појединих фактора на хабање (материјал, конструкциона решења). Трење у клизним лежиштима. Врсте хабања. Подмазивање. Фактори утицаја и хабање клизних лежишта. Карактеристике триболошких процеса ланчаних преносника: Врсте хабања. Утицај појединих фактора на хабање. Подмазивање (режими и теорије подмазивања). Технолошки аспект трибологије. Савремена мазива.

Увод у системе за подмазивање, Основне компоненте система. Типови подмазивања капљањем, импулсно, прогресивно и др. Њихове компоненте, функције елемената. Шеме подмазивања и пројекти. 

Практична настава:
Практично усвајање теоријско стечених знања. Упознавање са системима за подмазивање. Израда задатака и  семинарског рада.

	Литература 

1. Ивковић Б., Рац А., Трибологија, Југословенско друштво за трибологију, 1995.
2. Танасијевић С., Триболошки исправно конструисање, МФК, 2004.
3. Рац А., Подмазивање, Машински факултет, Београд, 2002

	Број часова  активне наставе
	Остали часови
0

	Предавања:

4
	Вежбе:
4
	Други облици наставе:
0
	Студијски истраживачки рад:
	

	Методе извођења наставе

Вербалне: предавања, визуелне презентације итерактивни облици наставе.

Израда семинарског рада и практични приказ система

	Оцена  знања (максимални број поена 100)

	Предиспитне обавезе
	поена
	Завршни испит 
	поена

	активност у току предавања
	0-10
	писмени испит
	30

	практична настава
	
	усмени испт
	30

	колоквијум-и
	део испита
	..........
	

	семинарски рад
	0-30
	
	


назад
Табела 5.2 Спецификација  предмета Компјутерско моделирање и прорачун конструкција
	Студијски програми: Компјутерски машински системи

	Врста и ниво студија: Мастер струковне студије

	Назив предмета: Компјутерско моделирање и прорачун конструкција

	Наставник: Живојиновић Д. Данијела – П; Живојиновић Д. Данијела – В.

	Статус предмета: изборни

	Број ЕСПБ: 8

	Услов: у складу са Законом о високом образовању и Статутом школе.

	Циљ предмета
Омогућава студентима успешну примену савремених софтверских пакета у компјутерској анализи и
процени интегритета машинске конструкции

	Исход предмета
Студент је оспособљен да применом расположивих апликативних софтвера, базираних на методи коначних   елемената,   сам   изврши   прорачун   чврстоће   конструкције.   Предмет   пружа   стицање способности да студент на основу  резултата  прорачуна донесе  релевантне  закључке са аспекта одређивања радног века структуре.

	Садржај предмета
Теоријска насшава
Основе  теорије   механике   лома.   Дефиниције   основних   појмова,   граничних  стања   носивости   и  граничних стања употребљивости. Основне поставке анализе и прорачуна конструкција у оквиру корисничког софтвера. Метода коначних елемената (МКЕ), упознавање са коначним елементима: штап/греда, плоче/љуске, солиди (3D). Компјутерска анализа рамних и решеткастих структура, као и конструкција сложених геометријских форми. Статичка и динамичка структурална анализа различитих типова конструкција и материјала. Напонско-деформациона анализа стања структуре. Практична настава.Вежбе, Други облици наставе, Студијски истраживачкирад Израда   задатака:   моделирање   структуре,   формирање   мреже   коначних   елемената,   дефинисање ограниченна и оптерећења, одређивање типа прорачуна, пост-процесирање: графички приказ добијених
резултата и њихово анализирање. Доношење адекватних закључака и на основу којих ће се применити адекватне инжењерске мере у цшьу очувања интегритета конструкције у експлоатацији или повећања
радног века пројектоване структуре.

	Литература
1. Седмак, А., Примена механике лома на интегритет конструкција,Машински факултет, 2003, ИСБН 86-7083-473-1.

2. Манески, Т., Седмак, А., Анализа стања, диагностика понашања, процена преостале чврстоће и радног   века,   ревитализација,   Интегритет   конструкције,   Интегритет   и   век   конструкција, (2/2001), стр. 107-110.

3. Anderson, Т. L., Fracture mechanics-Fundamentals and Applications, Taylor & Francis Group, 2005, ISBN 0-8493-1656-1, ISBN 987-0-8493-1656-2
4. Јовичић, Г., Живковић, М., Вуловић, С, Прорачунска механика лома и замора, Машински
факултет у Крагујевцу, 2011, ИСБН 978-86-86663-65-8
5. Hartmann, F., Katz, С, Structural analysis with finite elements, ISBN-10 3-540-49698- x Springer
Berlin Heidelberg New York, 2007, ISBN-13 978-3-540-49698-4 Springer Berlin Heidelberg New
York

	Број часова активне наставе
	Остали часови 0

	Предавања:
4
	Вежбе:
4
	Други облици наставе:
0
	Студијски
истраживачки рад:
	

	Методе извођења наставе
Вербалне: предавања, итерактивни облици наставе. Визуелне презентације Практичне рачунарске едукације

	Оцена знања (максимални бро.ј поена 100)

	Предиспитне обавезе
	поена
	Завршни испит
	поена

	активност у току предавања
	0-10
	писмени испит
	30

	практична настава
	-
	усмени испт
	30

	колоквијум-и
	део испита
	
	

	семинарски практичан рад
	0-30
	
	


назад
Табела 5.2 Спецификација  предмета Одржавање и поузданост машинских система
	Студијски програми: Компјутерски машински системи

	Врста и ниво студија: Мастер струковне студије

	Назив предмета: Одржавање и поузданост машинских система

	Наставник (Презиме, средње слово, име): Јеремић М. Бранислав –П; Стефановић Ј. Слободан – В.

	Статус предмета: Изборни

	Број ЕСПБ: 8

	У слов: у складу са Законом о високом образовању и Статутом школе.

	Циљ предмета: Омогућавање студентима да стекну неопходна теоријска знања из области поузданости и ефективности машинских система, као и да се упознају са применом стеченог стеченог знања у избору стратеги) е одржаваььа.

	Исход предмета: Оспособљавање стручњака за примену модерних метода одржавања машинских система. Студенти треба да буду оспособљени за одређивање поузданости машинских система како у процесу одржавања тако и     процесу  конструисања делова,  склопова и  целине  машинских система на бази поузданости. Стечена знања омогућавају успешно решавање задатака у области одржаваььа и конструисања машинских система.

	Садржај предмета:
Теоријска насшава: Дефиниција поузданости, расположивости и погодности за одржавање. Одређивање показателе поузданости. Функција расподеле отказа, поузданости и густине отказа (Гаусова, нормална, логнормална,  Вајбулова  расподела).   Одређивање  закона  расподеле  на  основу  емпиријских  података, графичке и аналитичке методе. Методе одређивања поузданости временски зависних и независних система. FMEA и FTA. Ефективност система и показателей ефективности. Поузданост компоненти система и начини израчунавања код поправљивих и непоправљивих система. Алокација поузданости. Уградња поузданости у конструкцију новог машинског система. Оптимизација трошкова поузданости.
Практична  настава:   Решаваьье   задатака   из   области   поузданости   машинских   система.   Одређивање поузданости компоненти система. Задаци из пројектовања елемената система на бази поузданости. Студије случаја везане за одређивање поузданости и трошкова одржавања.

	Литература
1.
Вујановић, Н., Теорија поузданости техничких система, Војноиздавачки и новинарски центар, Београд,
1990.
2.
Томић, М. Адамовић,Ж., Поузданост у функцији одржавања техничких система, Техничка књига,
Београд, 1986.
3.
Birolini, A., Reliability Engineering - Theory and Practice, Springer, N.Y., 2014.

	Број часова активне наставе
	Остали часови:

	Предавања: 4
	Вежбе:
4
	Други облици наставе:
	Студијски истраживачки рад
	

	Методе извођења наставе
Вербалне: усмено излагање, разговор.
Визуелне: демонстрација, презентације, цртање и илустровање.
Практичне: лабораторијске, рачунарске, рачунске.

	Оцена знања (максимални број поена 100)

	Предиспитне обавезе
	поена
	Завршни испит
	поена

	активност у току предавања
	0-10
	писмени испит
	30

	самостални рад студента
	0-30
	
	

	
	
	
	

	колоквијум и/сем инари
	0-30
	
	


назад
Табела 5.2 Спецификација  предмета Савремени обрадни системи
	Студијски програми: Компјутерски машински системи

	Врста и ниво студија: Мастер струковне студије

	Назив предмета: Савремени обрадни системи

	Наставник (Презиме, средње слово, име): Стефановић Ј. Слободан – П и Симоновић И. Светомир–П; Стефановић Ј. Слободан – В и Симоновић И. Светомир–В;

	Статус предмета: изборни

	Број ЕСПБ: 8

	Услов: у складу са Законом о високом образовању и Статутом школе.

	Циљ предмета: Презентирати и објаснити основне процесе, елементе и системе савремених обрадних система.
Генерисати нова знања о CNC машинама алаткама, њиховим погонским системима и преносницима за помоћна кретања,   савременим   резним   алатима   и   стезним   приборима.   Упознати   се   са   основним   карактеристикама програмирања појединих CNC машина алатки и обучити за примену рачунарских технологија при програмирању машина.

	Исход предмета: Студенти ће бити оспособљени да препознају и изврше избор CNC машина алатки, одговарајућих резних алата и стезних прибора за конкретне производне операције, препознају структуру програма и начине програмирања појединих CNC машина алатки, користе рачунар и одговарајуће софтвере за програмирање CNC машина алатки, врше ручно програмирање машина алатки, врше програмирање CNC машине алатке применом савремених CAD/САМ система за програмирање CNC машина.

	Садржај предмета:
Теоријска настава: Савремени обрадни пронеси - карактеристика и физика процеса. Основне врете, подела и карактеристике савремених обрадних система. Погонски системи и системи за помоћна кретања. Структура и основе управљања. Савремени резни алати и системи носача алата. Стандардни и модулни (флексибилни) стезни прибори. NC/CNC технологије. Мерни системи и сензори код CNC машина. Испитивање тачности CNC машина. CNC стругови и стругарски обрадни центри. Хоризонтални и вертикални обрадни системи. Високобрзинске машине. CNC машине у обради  деформисањем.   Програмирање  CNC  машина  (ручно   програмирање,  аутоматско   програмирање,  САРР програмирање).   Структура   NC   програма   (речи,   блокови,   адресе,   геометријске   и   технолошке   информације). Карактеристичне тачке CNC машина. Апсолутно и инкрементално програмирање. G и М функције. Циклуси обраде. Компензација  алата.   CAD/САМ   системи   за   програмирање   CNC   машина.   Техно-економски   ефекти   примене савремених обрадних система.
Практична настава: Лабораторијске вежбе, пројектни задаток - самостални рад
У оквиру практичне наставе студенти се обучавају да самостално идентификују и одреде координатне системе машине и мерне системе, дефинишу резне алате и стезне приборе и програмирају CNC машине (уколико има могућности). Студенти раде пројектни задатак који садржи две целине: карактеристике CNC машина и њихово програмирање.

	Литература
1.
Недић, Б., CNC обрадни системи, Приручник за програмирање машина алатки (у рукопису), Крагујевац, 2008.
2.
Ковачевић, Р., Нумерички управљане машине алатке и њихово програмирање, Научна књига, 1987.
3.
Лукић, Л»., Флексибилни технолошки системи, монографија, Универзитет у Крагујевцу, Машински факултет,
Краљево, 2008.

	Број часова активне наставе
	Остали часови:

	Предавања:
4
	Вежбе: 4
	Други облици наставе: 
	Студијски истраживачки рад:
	

	Методе извођења наставе

	Предавања - класично и путем презентации, вежбе - показно и самостални рад

	Оцена знања (максимални број поена 100)

	Предиспитне обавезе
	поена
	Завршни испит
	поена

	активност у току предавања
	10
	писмени испит
	

	практична настава
	15+15=30
	усмени иепт
	30 поена

	колоквијум/и
	15+15=30
	
	
	

	
	
	
	
	

	семинар/и
	-
	
	


назад
Табела 5.2 Спецификација  предмета Пројектовање машинских компоненти
	Студијски програми: Компјутерски машински системи

	Врста и ниво студија: Мастер струковне студије

	Назив предмета: Пројектовање машинских компоненти

	Наставник (Презиме, средње слово, име): Миладиновић Слободан – П; Живојиновић Д. Данијела –В.

	Статус предмета: изборни

	Број ЕСПБ: 8

	Услов: у складу са Законом о високом образовању и Статутом школе.

	Циљ предмета
Разрада пројекта машинске конструкције од идејне фазе пројекта до његове реализације уз коришћење свих расположивих компјутерских алата и претходно стеченог знања. Дефинисање облика и димензија компоненти машинских склопова. Оптимизација решења, како за машинске делове појединачно, тако и за склоп у целини.

	Исход предмета
Кроз израду пројекта обједињење свих досадашњих знања из ове и пратећих области до коначне израде машинског пројекта са свим његовим сегментима.

	Садржај предмета
Теоријска настава
Дефинисање техничких захтева и улазних параметара пројекта. Разрада идејног пројекта: прорачун
чврстоће, избор оптималне концепције конструкције, процес конструисања (дефинисање геометрије и
избор материјала),   разрада технологије израде, израда пратеће техничке документације и пратећих
извештаја.
Практична настава:Вежбе, Други облици наставе, Студијски истраживачки рад Израда пројекта машинске конструкције према пројектном задатку.

	Литература
1.
Маринковић, А., Станковић, М, Моделирање машинских делова сложеног облика, Машински
факултет, Београд, 2011
2.
Шотра, Д., Машински елементи, Висока техничка школа струковних студија, Нови Београд,
2014.
3.
Савић, 3., и др., Машински елементи-практикум за вежбе, Машински факултет, Београд, 1992,
ИСБН 86-7083-214-3
4.
Марјановић Н., Методе конструисања, Машински факултет, Крагујевац, 1999.

	Број часова активно наставе
	Остали часови 0

	Предавања:
4
	Вежбе:
4
	Други облици наставе:
0
	Студијски истраживачки рад:
	

	Методе извођења наставе
Вербалне: предавања, визуелне презентације итерактивни облици наставе. Практични рад на пројекту са коришћењем рачунара

	Оцена знања (максимални број поена 100)

	Предиспитне обавезе
	поена
	Завршни испит
	поена

	активност у току предавања
	0-10
	писмени испит
	30

	практична настава
	0-30
	усмени испт
	30

	колоквијум-и
	
	
	

	семинарски практичан рад
	део испита
	
	


назад
Табела 5.2 Спецификација  предмета Методе вештачке интелегенције
	Студијски програми: Компјутерски машински системи

	Врста и ниво студија: Мастер студије

	Назив предмета: Методе вештачке интелигенције

	Наставник (Презиме, средње слово, име): Диховични Н. Ђорђе – П;  Диховични Н. Ђорђе – В.

	Статус предмета: изборни

	Број ЕСПБ: 8

	Услов: у складу са Законом о високом образовању и Статутом школе

	Циљ    предмета:    Стицање    примењених   знања   и    вештина   из   области    вештачке интелигенције.

	Исход  предмета:     Примена метода  вештачке  интелигенције  као  што  су експертски системи,  неуронске мреже и  фази логика, у доношењу дијагностичких закључака о стањима машина у производној  индустрии.

	Садржај предмета:
Теоријска настава: Основи појмови о вештачкој интелигенцији. Карактеристике метода
вештачке интелигенције и њихова примена. Експертски системи  и њихова примена.
Основе базе података. Креирање базе знања. Основни проблеми који прате формирање
експертских система. Примена неуронских мрежа приликом доношења дијагностичких
закључака. Појам фази логике. Системи за доношење одлуке. Доношење дијагностичких
закључака применом фази логике.
Практична настава:Вежбе, Други облици наставе, Студијски истраживачки рад
Анализа    модела    система.    Манипулација    моделом    система    у    простору    стања.
Имплементација база података. Структура Simulink-a. Основне групе блокова. Формирање
Simulink модела. Примери примене у симулацији динамике процеса. Примери примене
фази логике и креирања модела доношења одлуке у дијагностици применом fuzzy модула.
Израда теста (колоквијум).

	Литература
1.   Диховични   Ђорђе,   2010.,   Симулација   објеката   и   процеса   применом   MATLAB програмскогјезика, Београд, Висока техничка школа.

	Број часова активне наставе
	Остали часови

	Предавања: 
4
	Вежбе: 

4
	Други облици наставе:
	Студијски истраживачки рад:
	

	Методе извођења наставе
PC, видео презентације, примери из праксе.

	Оцена знања (максимални број поена 100)

	Предиспитне обавезе
	поена
	Завршни испит
	поена

	активност у току предавања
	1-3
	писмени испит
	30

	практична настава
	1-6
	усмени испт
	35

	колоквијум-и
	1-15
	
	

	семинар-и
	1-11
	
	


назад
Табела 5.2 Спецификација  предмета ЦНЦ технологије
	Студијски програми: Компјутерски машински системи

	Врста и ниво студија: Мастер струковне студије

	Назив предмета: CNC технологије

	Наставник (Презиме, средње слово, име): Димитријевић Ј. Небојша – П; Димитријевић Ј. Небојша – В и Тансковић Р. Дракче – В.

	Статус предмета: обавезни

	Број ЕСПБ: 8

	Услов: у складу са Законом о високом образовању и Статутом школе.

	Циљ предмета: Упознавање са конструкцијама и радом CNC машина различитих намена, обрадних система, мерних машина и индустријских система. Упознавање са флексибилним производним системима и рачунарски интегрисаним фабрикама.

	Исход предмета:  Оспособљеност за распознавание основних појмова и предности CNC машина и технологија различитих   намена,      познавање   конструктивних   карактеристика   CNC   обрадних   система.   Оспособљеност   за планирање употребе CNC технологија у зависности од услова производите, врете обраде и предмета обраде, као и значај флексибилних производних система.

	Садржај предмета
Теоријска настава
Основни појмови и концепт компјутерски нумеричког управљања. Класификација и принципи рада CNC обрадних система. Конструктивне карактеристике CNC обрадних система. Структура CNC обрадних система. CNC технологије обраде резањем. CNC технологије обраде деформисањем. CNC технологије неконвенционалних обрада. CNC мерне машине. CNC индустријски роботи. Програмирање CNC обрадних система. Технолошка припрема за програмирање CNC обрадних система. Компјутерски интегрисана производила. Флексибилни производни системи и рачунарски интегрисане фабрике.
Практична настава: Лабораторијске вежбе, пројектни задаток - самостални рад
Упознавање са CNC обрадним системима различитих конструкција и области примене. Избор CNC система за
одређене услове производите, врете обраде и предмета обраде. Израда програма за CNC обрадне системе

	Литература
1.
Г. Девеџић, CAD/CAM технологије, Машински факултет, Крагујевац, 2009.
2.
М. Манић, Д. Спасић, Нумерички управљане машине, Виша техничка школа, Ниш, 1998.
3.
В. Братић, А. Јовановић, Инжењерски приручник за ручно програмирање NC и CNC машина алатки, Техничка
школа, Смедерево, 2007.

	Број часова активне наставе
	Остали часови:

	Предавања: 4
	Вежбе: 4
	Други облици наставе:
	Студијски истраживачки рад:
	

	Методе извођења наставе
Комбиновано, интерактивна са решавањем примера из праксе.

	Оцена знања (максимални број поена 100)

	Предиспитне обавезе
	поена
	Завршни испит
	поена

	активност у току предавања
	5
	писмени испит
	10

	практична настава
	5
	усмени иепт
	20

	колоквијум/и
	40
	
	

	семинар/и
	20
	
	


назад
Табела 5.2 Спецификација  предмета Интегрално управљање квалитетом производа
	Студијски програми: Компјутерски машински системи

	Врста и ниво студија: Мастер струковне студије

	Назив предмета: Интегрално управљање квалитетом произвола

	Наставник (Презиме, средње слово, име): Поповић С Радивој – П; Поповић С Радивој – В.

	Статус предмета: обавезни

	Број ЕСПБ: 8

	Услов: у складу са Законом о високом образовању и Статутом школе.

	Ци.ь предмета: Упознаваьье студената са основама интегралног управљања квалитетом, са серијом стандарда JUS
ISO 9000, ISO 14000, НАССР, TQM и начином њиховог увођења у пословно-привредне системе. Развој вештина и
спретности и употреба знања и информационо-комуникационих технологија у области интегралног квалитетом.

	Исход предмета:  Упознавање студената са основама система квалитета, са серијом  стандарда JUS ISO 9000, проблематиком квалитета произвола, процеса и система. Такође, унапређење система менаџмента квалитетом и начином увођења у пословно-привредне системе.

	Садржај предмета
Теоријска настава
Уводна разматрања. Стварање квалитета произвола у свим фазама од развоја, преко пројектовања, технологије
производите до сервисирања. Приступ организации система квалитета у индустријском пословном систему. Утицајни
фактори на квалитет произвола. Типични примери технологије квалитета. Статистичке методе контроле квалитета.
Документовање систем квалитета. Процес сертификације (QMS) у организации. Одржавање и побољшање система
квалитета после добијања сертификата. Значај и улога стандарда серије ISO 9000, серије ISO 1400, НАССР система.
Значај  увођења тоталног управљања квалитетом  (TQM) у организации.  Улога утемељивача и организација у
управљању системом квалитета. Методологија и поступци приликом испитивања квалитета произвола. Примена
поступака управљања квалитетом  при акредитацији лабораторија.  Примена система квалитета ISO TS  16949 у
аутомобилској индустрији. Примена TQM у области квалитета услуга. Елементи садржаја пословника о квалитета у
фирмама које се баве испитивањем произвола.
Практична настава: Лабораторијске вежбе, пројектни задаток - самостални рад
JUS ISO 9000:2001  - Системи менаџмента квалитетом основе речник и захтеви.  Користи од ISO  14001; Фазе
имплементације и сертификације ISO  14001; заштита животне средине - EMS). Проучавање SRPS, ISO, JUS, N
стандарда из  области  примене  метода за  испитивање  материјала.  Израда планова и  програма за испитивање
материјала и произвола из развоја и са тржишта готових произвола. Израда пословника, процедура и упутстава из
области квалитета.

	Литература
1.    Поповић Р., Систем квалитета, ВТШ, Нови Београд, 2014.
2.    Системи менаџмента квалитетом, JUS ISO 9000, JUS ISO 9001, JUS ISO 9004.
3.    Ђуричић м:, Менаџмент квалитета, Факултет за индустријски менаџмент, Крушевац, 2004.

	Број часова активне наставе
	Остали часови:

	Предавања:
4
	Вежбе:
4
	Други облици наставе:
	Студијски истраживачки рад:
	

	Методе извођења наставе
Вербалне: предавања, итерактивни облици наставе.
Визуелне: демонстрација, илустровање и презентације.
Израда радова

	Оцена знања (максимални број поена 100)

	Предиспитне обавезе
	поена
	Завршни испит
	поена

	активност у току предавања
	10
	писмени испит
	15

	практична настава
	-
	усмени испт
	15

	колоквијум/и
	30
	
	

	семинар/и
	30
	
	


назад
Табела 5.2 Спецификација  предмета Индустријска постројења и аутоматика
	Студијски програми: Компјутерски машински системи

	Врста и ниво студија: Мастер струковне студије другог нивоа

	Назив предмета: Индустријска постројења и аутоматика

	Наставник  (Презиме, средње слово, име): Тансковић Р. Дракче -  П; Васиљевић Р. Раде – В.

	Статус предмета: Обавезни

	Број ЕСПБ:  8

	Услов: У складу са Законом о високом образовању и Статутом школе

	Циљ предмета:  Упознавање са основним појмовима из области аутоматског управљања и оспособљавање за примену и проверу стечених знања на конкретним физичким  процесима, објектима и системима. Прихватање базичних методологија за теоријску и практичну проверу основних показатеља рада индустријских постројења у стационарним и нестационарним радним режимима. Овладавање методама за синтезу, пројектовање и подешавање управлјачких система (регулатора). 

	Исход предмета: Стицање основних знања из аутоматског управљања. Упознавање и коришћење метода потребних за анализу процеса и објеката и  поступака  синтезе управљачких система у оквиру  система аутоматског управљања савремених индустријских постројења Студент је компентентан за разумевање савремених система аутоматског управљања у индустрији, избора компоненти и практичну имплементацију једноставних решења. Да се овлада коришћење програмских пакета за подешавање параметара регулатора. Да се овалада анaлитичким  и / или експерименталним поступцима за  испитвање основних  статичких и  динамичких  особина великих индустријских постројења.

	Садржај предмета
Теоријска настава:  Основни концепти управљања. Математички модели савремених индустријских постројења. Основне динамичке и статичке особине и показатељи понашашања постројења  у временском и фреквентном домену. Преносна функција система.  Основни типови управљачких система: П, ПИ, ПИД  и њихов утицај на  особине индустријских постројења.  Појам стабилности и критеријуми зстабилности. Захтеви при синтези система. Методе подешавања регулатора: Зиглер-Николсова.Ресвикова и Чен-Хронова метода.

Практична настава:Вежбе, Други облици наставе, Студијски истраживачки рад
Израда задатака из пређеног градива. Коришћењем програмских пакета за  приказивање система и величина, у оквиру њих, стандардним симболима, означавање и разумевање принципа управљања на бази пројектне документације. Експериментално одређивање показатеља у временском домену.  Експериментално подешавање регулатора.

	Литература:

1. Јацић, Дебељковић, Основи аутоматског управљања и регулисања, Култура, Београд 1998

2. Мишић, Дебељковић, Динамика производних процеса и енергетских постројења, Планета принт, Београд 2015.

3.Дебељковић и други, Збирка задатака из динамике објеката и процеса ПП, Београд 2013.

	Број часова  активне наставе
	Остали часови

	Предавања:

4
	Вежбе:
4
	Други облици наставе:

	Студијски истраживачки рад:
	

	Методе извођења наставе: Вербалне: предавања, итерактивни облици наставе.

Визуелне: демонстрација, илустровање и презентације

Израда радова и решавање задатака

	Оцена  знања (максимални број поена 100)

	Предиспитне обавезе
	поена
	Завршни испит
	поена

	активност у току предавања
	0-10
	писмени испит
	30

	практична настава
	-
	усмени испт
	30

	школски радови
	0-30
	
	20

	колоквијум-и
	део испита
	..........
	

	семинарски радови
	-
	
	


назад
Табела 5.2А Спецификација  Стручне праксе 1  
	Студијски програми: Компјутерски машински системи

	Врста и ниво студија: Мастер студије другог степена

	Наставник или наставници задужени за организацију стручне праксе: 
Наставник: др Ђорђе Н. Диховични 

	Број ЕСПБ: 4

	Услов: у складу са Законом о високом образовању и Статутом школе.

	Циљ 
Стицање непосредних сазнања о функционисању и организацији предузећа и институција које се баве пословима у оквиру струке за коју се студент оспособљава и могућностима примене претходно стечених знања у пракси.

	Очекивани исходи 

Оспособљавање студената за примену претходно стечених теоријских и стручних знања за решавање конкретних практичних инжењерских проблема у оквиру изабраног предузећа или инсититуције. Упознавање студената са делатностима изабраног предузећа или институције, начином пословања, управљањем и местом и улогом инжењера у њиховим организационим структурама.

	Садржај стручне праксе 
Формира се за сваког кандидата посебно, у договору са руководством предузећа или институције у којима се обавља стручна пракса, а у складу са потребама струке за коју се студент оспособљава.

	Број часова, ако је специфицирано 
	6

	Методе извођења 
Консултације и писање дневника стручне праксе у коме студент описује активности и послове које је обављао за време стручнепраксе.

	Оцена знања (максимални број поена: 100). Оцена знања (максимални број поена: 100)
Оцена знања (максимални број поена 100) Према упутствима КАПК од 14. новембра 2011. године, стручна праксе се не оцењује. http://www.kapk.org/images/stories/ODGOVOR%20NA%20PITANJA%20O%20STRUCNOJ%20PRAKSI.pdf

	Предиспитне обавезе
	Поена
	
	Поена

	Извештај о реализованим задацима датих од стране лица из пословног система  задуженог за праћење студента на пракси
	  40
	Усмена одбрана дневника стручне праксе и извештаја о реализованим активностима датог од стране лица из пословног система
	  30

	Израда Дневника стручне праксе  
	  30
	
	

	Извештај о реализованим задацима датих од стране лица из пословног система  задуженог за праћење студента на пракси
	  40
	
	


назад
Табела 5.2 Спецификација  предмета Примењени истраживачки рад
	Наставни предмет:
	Примењени истраживачки рад 


	Ознака предмета:    
	МАС1310

	Број ЕСПБ:                
	12

	Наставници:
	

	Статус предмета:
	О

	Број часова активне наставе(недељно)

	Предавања:
	Вежбе:
	Други облици наставе:
	Студијски истраживачки рад:
	Остали часови:

	0
	0
	0
	16
	0

	Предмети предуслови                                          Нема

	1. Образовни циљ:
Примена основних, теоријско методолошких, научно-стручних и стручно-апликативних знања и метода на решавању конкретних проблема у оквиру изабраног подручја. У оквиру овог дела мастер рада студент изучава проблем, његову структуру и сложеност и на основу спроведених анализа изводи закључке о могућим начинима његовог решавања. Проучавајући литературу студент се упознаје са методама које су намењене за решавање сличних задатака и инжењерском праксом у њиховом решавању. Циљ активности студената у оквиру овог дела истраживања огледа се у стицању неопходних искустава кроз решавања комплексних проблема и задатака и препознавање могућности за примену претходно стечених знања у пракси.

	2. Исходи образовања (Стечена знања):
Оспособљавање студената да самостално примењују претходно стечена знања из различитих подручја које су претходно изучавали, ради сагледавања структуре задатог проблема и његовој системској анализи у циљу извођењу закључака о могућим правцима његовог решавања. Кроз самостално коришћење литературе, студенти проширују знања из изабраног подручја и проучавању различитих метода и радова који се односе на сличну проблематику. На тај начин, код студената се развија способност да спроводе анализе и идентификују проблеме у оквиру задате теме. Практичном применом стечених знања из различитих области код стуедената се развија способност да сагледају место и улогу инжењера у изабраном подручју, потребу за сарадњом са другим струкама и тимским радом.

	3. Садржај/структура предмета:
Формира се појединачно у складу са потребама израде конкретног мастер рада, његовом сложеношћу и структуром. Студент проучава стручну литературу, дипломске и мастер радове студената који се баве сличном тематиком, врши анализе у циљу изналажења решења конкретног задатка који је дефинисан задатком мастер рада. Део наставе на предмету се одвија кроз самостални студијски истраживачки рад. Студијски рад обухвата и активно праћење примарних сазнања из теме рада, организацију и извиђење експеримената, нумеричке симулације и статистичку обраду података, писање и/или саопштавање рада на конференцији из уже научно наставне области којој припада тема допломског-мастер рада.

	4. Методе извођења наставе:
Ментор мастер рада саставља задатак рада и доставља га студенту. Студент је обавезан да рад изради у оквиру задате теме која је дефинисана задатком мастер рада, користећи литературу предложену од ментора. Током израде мастер рада, ментор може давати додатна упутства студенту, упућивати на одређену литературу и додатно га усмеравати у циљу израде квалитетног мастер рада. У оквиру студијског истраживачког рада студент обавља консултације са ментором, а по потреби и са другим наставницима који се баве проблематиком из области теме самог рада. У оквиру задате теме, студент по потреби врши и одређена мерења, испитивања, бројања, анкете и друга истраживања, статистичку обраду података, ако је то предвиђено задатком мастер рада.

	Оцена знања (максимални број поена 100)

	Предиспитне обавезе
	Обавезна
	Поена
	Завршни испит
	Обавезна
	Поена

	Израда мастер рада
	Да
	50.00
	Одбрана рада
	Да
	50.00

	Литература

	Р.бр.
	Аутор
	Назив
	Издавач
	Година

	1,
	група аутора
	часописи са Кобсон листе
	Кобсон
	2013

	2,
	група аутора
	часописи и дипломски-мастер радови
	
	2014


назад
Табела 5.2А Спецификација  Стручне праксе 2  
	Студијски програми: Компјутерски машински системи

	Врста и ниво студија: Мастер студије другог степена

	Наставник или наставници задужени за организацију стручне праксе: 
Наставник: Ђорђе Н. Диховични 

	Број ЕСПБ: 4

	Услов: у складу са Законом о високом образовању и Статутом школе.

	Циљ 
Стицање непосредних сазнања о функционисању и организацији предузећа и институција које се баве пословима у оквиру струке за коју се студент оспособљава и могућностима примене претходно стечених знања у пракси.

	Очекивани исходи 

Оспособљавање студената за примену претходно стечених теоријских и стручних знања за решавање конкретних практичних инжењерских проблема у оквиру изабраног предузећа или инсититуције. Упознавање студената са делатностима изабраног предузећа или институције, начином пословања, управљањем и местом и улогом инжењера у њиховим организационим структурама.

	Садржај стручне праксе 
Формира се за сваког кандидата посебно, у договору са руководством предузећа или институције у којима се обавља стручна пракса, а у складу са потребама струке за коју се студент оспособљава.

	Број часова, ако је специфицирано 
	6

	Методе извођења 
Консултације и писање дневника стручне праксе у коме студент описује активности и послове које је обављао за време стручнепраксе.

	Оцена знања (максимални број поена: 100). Оцена знања (максимални број поена: 100)
Оцена знања (максимални број поена 100) Према упутствима КАПК од 14. новембра 2011. године, стручна праксе се не оцењује. http://www.kapk.org/images/stories/ODGOVOR%20NA%20PITANJA%20O%20STRUCNOJ%20PRAKSI.pdf

	Предиспитне обавезе
	Поена
	
	Поена

	Извештај о реализованим задацима датих од стране лица из пословног система  задуженог за праћење студента на пракси
	  40
	Усмена одбрана дневника стручне праксе и извештаја о реализованим активностима датог од стране лица из пословног система
	  30

	Израда Дневника стручне праксе  
	  30
	
	

	Извештај о реализованим задацима датих од стране лица из пословног система  задуженог за праћење студента на пракси
	  40
	
	


назад
Табела 5.2Б Спецификација  Мастер рада  

	Студијски програми: Компјутерски машински системи

	Врста и ниво студија: Мастер студије другог степена

	Број ЕСПБ: 12

	Услов: положени сви испити

	Циљеви мастер рада: 
Стицање знања о начину, структури и форми писања извештаја након извршених анализа и других активности које су спроведене у оквиру задате теме мастер рада. Израдом мастер рада студенти стичу искуство за писање радова у оквиру којих је потребно описати проблематику, спроведене методе и поступке и резулатате до којих се дошло. Поред тога, циљ израде и одбране мастер рада је развијање способности код студената да резултате самосталног рада припреме у погодној форми јавно презентују, као и да одговарају на примедбе и питања у вези задате теме.

	Очекивани исходи: 

Оспособљавање студентата за систематски приступ у решавању задатих проблема, сповођење анализа, примену стечених и прихватању знања из других области у циљу изналажења решења задатог проблема. Самостално изучавајући и решавајући задатке из области задате теме, студени стичу знања о комплексности и сложености проблема из области њихове струке. Израдом мастер   рада студенти стичу одређена искуства која могу применити у пракси приликом решавања проблема из области њихове струке. Припремом резултата за јавну одбрану, јавном одбраном и одговорима на питања и примедбе комисије студент стиче неопходно искуство о начину на који у пракси треба презетновати резултате самосталног или колективног рада.

	Општи садржаји:
Формира се појединачно у складу са потребама и облашћу која је обухваћена задатом темом -мастер рада. Студент у договору са ментором сачињава дипломски-мастер рад у писменој форми у складу са предвиђени  правилима установе. Студент припрема и брани писмени мастер рад јавно у договору са метрором и у складу са предвиђеним правилима и поступцима
Завршни рад на мастер струковним студијама је пројекат у којем се решава практични проблем из привредног или јавног сектора,који је прихваћен од стране привредне или јавне институције. 

Завршни рад се ради у привредној или јавној институцијиса којом високошколска установа има уговор. Члан комисије за одбрану завршног рада је представник институције у којој кандидат реализује завршни рад.

	Методе извођења: 
Током израде мастер рада, студент консултује ментора, а по потреби и друге професоре који се баве облашћу која је тема мастер рада. Студент сачињава мастер рад и након добијања сагласности од стране комисије за оцену и одбрану, укоричене примерке доставља комсији. Одбрана мастер рада је јавна, а студент је обавезан да након презентације усмено одговори на постављена питања и примедбе.

	Оцена  (максимални број поена 100)

	Оцена рада
	35

	Излагање
	35

	Одговори на питања
	30

	Мастер рад ако постоји мора обавезно бити представљена у књизи предмета 


1
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